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@ Selbstlochende Stanz- und Nietnrjuttec 

(§) Befestiger-Kombinationselementzum Anbringen an ei- 
ner Tafel, mit; 

ernem Mutterelement mit einem Korperabschnitt mit ei* 
ner durchgehenden Axialbohrung und einem Stanz- und 
Nietabschnitt, der mit dem Korperabschnitt integral ist 
und sich allgemeih axial uber den Korperabsclinitt hinaus 
erstreckt, wobei der Stanz- und Nietabschnitt des IVIutter- 
elements ausgelegt ist, mit der Tafel in Eingriff zu treten 
und dadurch das Befesliger-Kombinationselement mit 
der Tafel zu vernieten, 
gekennzeichnet durch 

ein in das Mutterlement (14) einsetzbares Schraubenele- 
ment (12) mit einem innerhalb der Axialbohrung (26) des 
Mutterelements zuruckgehaltenen Abschnitt, wobei das 
Schraubenelement (12) einen zu seinem Schaftabschnitt 
(18) integralen Stempelabschnitt (20) aufweist, welcher 
sich uber den Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutterele- 
ments (14) hinaus erstreckt, wobei das Befestiger-Kombi- 
nationselement (10) ausgelegt ist, in der Tafel (33) aufge- 
nommen zu werden, und wobei der Stempelabschnitt 
(20) des Schraubenelements (12) ausgelegt ist, eine 6ff- 
nung (50) in der Tafel zu erzeugen oder mit ihr in Eingriff 
zu kommen und dadurch allgemein das Befestiger-Kom- 
binationselement (10) relativzu der Tafeloffnung (50) fest- 
zusetzen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betriffl allgemein Befes tiger 
und insbesondere selbstlochende Stanz- und Niet-Befestiger 
einschlieBlich Stutzen, Schrauben, Muttern oder dergleichen 5 
und sie betrifft Verfahren zum Anbringen solcher Befestiger 
an einer Tafel. 

US-PS 3 299 500 und 3 314 138 beschreiben selbstlo- 
chende Mutter-Elemente einschlieBlich normaler Mutton, 
die gleichzeitig eingefafit werden konnen, um die Mutter in 10 
einer Tafeloffnung sicher zu befes tigen. Zusatzlich beschrei- 
ben US-PS 3 938 239 und 4 018 257 selbstnietende Muttern 
einschlieBlich Muttern mil einem ringformigen Schurz- oder 
Hohlrohr-Abschnitt, bei denen das freie Ende des Hohbx)hr- 
abschnitts an einem Formteil radial nach auBen verformt 15 
wird, um einen mechanischen FormschluB mil einer Tafel zu 
bilden. Jedoch werden die in den angefiihrten Patenten be- 
schriebene selbstnietenden Muttern an einer Tafel mit vor- 
gelochter Tafeloffnung sicher befestigt. Das hai den Nach- 
teil, daB zwei getrennte Vorgange erforderlich sind, wobei 20 
der erste Vorgang die Erzeugung der Tafeloffnung und ein 
zweiter Vorgang das Einsetzen des Mutterbefestigers bein- 
haltet. Zusatzlich erfordem solche Verfahren auch eine sehr 
genaue Zentiiening der Mutter relativ zu der voigelochten 
Tafeloffnung, wobei ein federvorgespannter Stift durch die 25 
Tafeloffnung aufgenommen und die Mutter vor dem Einset- 
zen an dem Stift zentriert wird. US-PS 3 926 236 beschreibt 
ein Verfahren zum Anbringen einer Mutter an einer Tafel, 
bei dem die Tafel mit einem Stanzstempel gelocht wird, der 
sich durch die Mutterbohrung erstreckt, um in einem fort- 30 
laufenden Vorgang zu lochen und die Mutter an der Tafel zu 
befestigen; jedoch ist der Befestiger kein nietartiger Befesti- 
ger mit einem Hohlrohrabschnitt, der sich durch die ge- 
lochte Tafeloffnung erstreckt. 

US-PS 3 800 401 beschreibt Verfahren zum Anbringen 35 
von VerschluBteilen, z. B. einem Etikettenring, an einem 
Behalter in einem kontinuierlichen Vorgang. Diese Anmel- 
dung und die vorlier angesprochenen zugehorigen Patente 
und Anmeldungen beschreiben Verfahren und Vorrichtun- 
gen zum Anbringen von Mutter- und Schraubenelementen 40 
in einem kontinuierlichen Vorgang an einer Tafel. Die be- 
voirzugten Installations- Verfahren erfordem kein Vorlochen 
der Tafel, ob wohl der Befestiger gleich gut zum Einsetzen in 
eine vorgelochte Tafeloffnung geeignet ist. 

US-PS 4 193 333 und 3 871 264 beschreiben Mittel zum 45 
Anbringen eines bolzenartigen Befestigers, wobei der Bol- 
zen einen ringfomdgen Endabschnitt enthalt, der eine Platte 
oder ein Baustahlglied'durchdringt, das radial um einen aus 
der Tafel herausgeschnittenen Stopfen verfomt werden 
kann. 50 

Die US-PSen 1 976 019, 2 456 118, 2 521 505, 
3 436 803, 3 754 731, 4 039 099 und 4 092 773 beschreiben 
verschiedene Nietverfahren, bei denen der Befestiger einen 
ringfonnigen Endabschnitt enthalt, der mit PreBpassung 
durch eine Offnung in einer Tafel eingesetzt werden kann. 55 
Der ringfonnige Endabschnitt wird dann genietet und durch 
ein Formteil mit einem ringformigen Halbtoroid-Fonnhohl- 
raum radial nach auBen verformt und kann einen vorstehen- 
den zentralen Formabschnitt enthalten, der in dem ringfor- 
migen Nietende des Befestigers aufgenommen wird. 60 

Ob wohl die angefuhrten Patente das Selbstnieten von 
Schrauben- und Mutter-Befestigem beschreiben und Ver- 
fahren zurn Installieren derselben, beschreiben sie nicht ei- 
nen selbstnietenden Mutter-Befestiger, der mit einem 
Schrauben-Befestiger zusammengebaut ist, wobei die Befe- 65 
stiger-Anordnung in einer Tafel in einem einzigen Vorgang 
instalLiert wird. 

Deinenlsprechend ist es Ziel der vorliegenden Erfindung, 
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eine vorgefertigte Befestiger-Anordnung zu schaffen, die 
dazu ausgelegt ist, in einem einzigen Installationsvorgang 
an einer Tafel angebracht zu werden. Weiter sind die Befe- 
stiger-Anordnung und das Verfahren, wie sie hier beschrie- 
ben werden, besonders fiir Massenproduktions-Anwendun- 
gen geeignet, insbesondere fiir Kraftfahrzeug-Anwendun- 
gen mit Benutzung von automatischea Pressen. Die Befesti- 
ger-Anordnung der vorliegenden Erfindung kann bei einer 
Tafel mit einer vorgelochten Offnung benutzt werden, ist 
aber nicht auf derartige vorgelochte Einrichtungen begrenzt, 
da inbesondere die Befestiger-Anordnung ausgelegt ist, die 
Tafel wahrend des Installierungs-Vorgangs zu durchdringen. 

Im Licht des Vorstehenden schafft die vorliegende Erfin- 
dung ein Befestiger-Kombinationselement, das zum An- 
bringen an einer Tafel ausgelegt ist. Das Befestiger- Kombi- 
nadonselement umfafit ein Mutterelement und ein Schrau- 
benelement. Das Mutterelement hat einen Korperabschnitt 
mit einer durchgehenden Axialbohrung und einen mit dem 
Korperabschnitt integrierten und axial dariiber hinaus vor- 
stehenden Stanz- und Nietabschnitt. Der Stanz- und Nietab- 
schnitt des Mutterelements ist dazu ausgelegt, mit der Tafel 
in Eingriff zu kommen und dadurch die Befestiger-Anord- 
nung an der Tafel zu vemieten. Das Schraubenelement ent- 
halt einen Abschnitl, der innarhalb der Axialbohrung des 
Mutterelements zuriickgehalten ist, und einen mit dem 
Schaftabschnitt integral en Stempelabschnitt. Der Stempel- 
abschnitt steht uber den an der Tafel angreifenden Abschnitt 
des Mutterelements vor. Die Befes dger- An ordnung ist aus- 
gelegt, in einer Tafel aufgenommen zu werden, und der 
Stempelabschnitt des Schraubenelements ist ausgelegt, mit 
einer Offnung in der Tafel in Eingriff zu konmien, um da- 
durch allgemein die Befestiger-Anordnung relativ zu der Ta- 
feloffnung zu lokalisieren. 

Vorzugsweise enthalt der Stanz- und Nietabschnitt des 
Mutterelements einen allgemein rohrformigen Abschnitt, 
der von dem Korperabschnitt ab steht und der vorzugsweise 
koaxial mit der Axialbohrung des Korperabschnitts ausge- 
richtet ist, Der Korperabschnitt des Mutterelements ist vor- 
zugsweise allgemein rohrformig mit einer vieleckigen Au- 
Benflache. 

Wenn die Befestiger-Anordnung nach der vorliegenden 
Erfindung in Tafeln installiert wird, die keine vorgelochten 
Offnungen enthalten, enthalt der Stempelabschnitt des 
Schraubenelements vorzugsweise Mittel, um wahrend des 
Installationsvorganges einen Stanzbutzen aus der Tafel aus- 
zustanzen und dadurch eine Offnung in der Tafel zu schaf- 
fen. Vorzugsweise enthalt der Schaftabschnitt des Schrau- 
benelements eine AuBengewindeflache und die Axialboh- 
rung des Mutterelements enthalt vorzugsweise eine Innen- 
gewindeflache. Die Gewindeflachen des Mutterelements 
und des Schraubenelements sind ausgelegt, miteinander zu- 
sammenwirkend in Eingriff zu treten und dadurch das 
Schraubenelement in der Axialbohrung des Mutterelements 
zuriickzuhalten. 

Bevorzugte Ausfuhrungen des Schraubenelements ent- 
halten einen mit dem Schaftabschnitt an der dem Stempel- 
abschnitt gegeniiber liegenden Seite integral verbundenen 
Kopf abschnitt. Der Kopf abschnitt kann in vieleckiger Form 
gestaltet sein, kann aber auch mit einer ganzea Anzahl von 
Abanderungen ausgelegt sein, z. B. mit einer Kugelbolzen- 
gestaltung oder dergleichen. 

In anderer Hinsicht schafft die vorliegende Erfindung 
eine Kombinalion aus einem Befestiger-Kombinationsele- 
ment und einer Tafel, die zu einer Einheit zusammengebaut 
sind. Das Befestiger-Kombinationselement enthalt ein Mut- 
terelement, ein plastisch verformbares Metalltafel-Glied 
und ein Sclirauben element. Das Mutterelement enthalt vor- 
zugsweise einen Korperabschnitt mit einer axialen Durch- 
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gangsbohrung, wobei der Korperabschnitt sich zu einem 
Stanz- und Nietabschnitt verengt. Der Stanz- und Nietab- 
schnitt endet in einer radial nach aufien verformten Lippe. 
Das Metalltafel-Glied enthalt eine eng den Stanz- und Niet- 
abschnitt des Schraubenelements umgebende OfFnung, in 5 
der der Mutterelement innerhalb der Tafeloffnung durch die 
nach auBen verformte Lippe und den Korperabschnitt des 
Mutterelements eingefangen ist. Das Schraubenelement ent- 
halt einen innerhalb der Axialbohrung des Mutterelements 
zuriickgehaltenen Schaftabschnitt . und einen mit dem lO 
Schaftabschnitl integralen Stempelabschnitt. Der Stempel- 
abschnitt steht iiber die radial nach aufien verformte Lippe 
des Stanz- und Nietabschnitts des Mutterelements vor. 

Vorzugsweise enthalt der Stanz- und Nietabschnitt des 
Mutterelements einen allgemein rohrformigen Abschnitt, 15 
der von dem Korperabschnitt ab steht und mit der Axialboh- 
rung des Korperabschnitts koaxial ist. Bei einer bevorzugten 
Ausfuhrung ist der Korperabschnitt des Mutterelements all- 
gemein rohrformig und besitzt eine vieleckige Aufienflache. 

Bei Anwendungen, bei denen das Befestiger-Kombinati- 20 
onselement zum Auslochen eines Butzens aus der Tafel be- 
nutzi wird, enthalt der Stempelabschnitt des Mutterelements 
vorzugsweise Mittel zum Auslochen eines Butzens aus der 
Tafel, wodurch eine Offnung in der Tafel geschaffen wird. 

Vorzugsweise enthalt der Schaftabschnitt des Schrauben- 25 
elements eine AuBengewindeflache, und die Axialbohrung 
des Mutterelements enthalt eine Innengewindeflache. Beide 
Flache sind ausgelegt, miteinander zusammenwirkend in 
Eingriff zu treten und dadurch den Schraubenelement in der 
Axialbohrung des Mutterelements zuriickzuhalten. Das 30 
Schraubenelemenr kann mit einem aus einer ganzen Anzahl 
von verschiedenen Kopfabschnitten versehen werden, die 
mit dem Schaftabschnitt an der dem Stempelabschnitt ge- 
gen iiber liegenden Seite integral verbunden sind, Derartige 
Kopfausgesialtungen enthalten Vieleckkopfe und Kopfe, die 35 
mit einem Kugelstutzenabschnitt versehen sind. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrung enthalt die radial nach 
auBen verformte Lippe des Stanz- und Nietabschnitts des 
Mutterelements vorzugsweise ein allgemein U-formiges 
Profil, das sich zu dem Korperabschnitt des Mutterelemenis 40 
hin oflhel. 

Bei einer Ausfulirung enthalt das Metalltafel-Glied einen 
algeniein planaren Abschnitt entfemt von der Tafeloffnung 
und einen verfbnuten Tafelabschnitt in der Nahe der Tafel- 
offnung. Der verformte Tafelabschnitt ist gegenuber dem 45 
planaren Abschnitt versetzt und erstreckr sich vorzugsweise 
radial nach innen, uiii mit dem Stanz- und Nietabschnitt des 
MuUerelenients in Eingriff zu rreten. 

Bei einem bevorzugten Verfahren der vorliegenden Erfin- 
dung wird das Schraubenelement mit dem Mutterelement 50 
zusarnmengebaui. und der Stempelabschnitt des Sclirauben- 
elemenl^ an der Tafel angesetzt. Der Stempeliabschnitt des 
Schraubenelements wird dann durch die Tafel hindurchge- 
stoBen und der Stanz- und Nietabschnitt des Mutterelements 
durch die Tafel getrieben. Der Stanz- und Nietabschnitt des 55 
Mutterelements wird radial verformt und dadurch wird das 
Befesiigungs-Kombinationselement in der Tafel eingefan- 
gen. Zu dem Verfahren gehort vorzugsweise, dafi der Stern- 
pel gleichzeitig mit dem Durchleiten des Stempelabschnitls 
durch die Tafel zum AusstoBen eines Butzens aus der Tafel 60 
benutz! wird. Urn eine Liberlegene Befestigungsintegritiit 
zwischen der Anordnung und der Tafel zu erreichen, gehort. 
zu der Erfindung auch das Verfonnen des Stanz- und Nietab- 
schnitts des Mutterelements zu einem U-formigen Profil, 
das sich zu dem Korperabschnitt des Mutterelements hin 65 
offnet, wobei die Tafel im wes^ntlichen den U-formigen 
Freiraum ausfullt, Vorzugsweise wird der St^z- und Niei- 
abschniti des Mui.ierelemenls zum Verformen der Tafel be- 
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nutzt, wahrend der Stanz- und Nietabschnitt des Mutterele- 
ments durch die Tafel getrieben wird. 

Das Befestiger-Kombinationselement der vorliegenden 
Erfindung ist besonders geeignet zum Ubertragen von einem 
Beschickungstrichter oder einer anderen Quelle zu einem 
Installationsgerat. Die Anordnungen konnen innerhalb des 
Installationsgerats durch automatische Mittel zurechtgelegt 
werden, welche die Befes tiger einsetzbereit stapeln und aus- 
richten. . 

Es ist zu verstehen, daB die Mutter- und Schraubenele- 
mente der vorliegenden Erfindung eine ganze Anzahl von 
Gestaltungen aufweisen konnen. Das Wort "Befestiger" 
wird hier so benutzt, daB es nicht nur die Funktion eines Be- 
festigungsmittels zum Anbringen eines Bauglieds an einer 
Tafel beuifft, sondem auch das Mittel des Anbringens des 
Befestigers an der Tafel. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung 
beispielsweise naher erlautert; in der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine isometrische Ansicht des Befestiger-Kombi- 
nationselementes nach der vorliegenden Erfindung, 

Fig, 2 eine teilweise aufgeschnittene Seitenansicht des 
Befestiger-Kombinationselementes nach Fig. 1, die zum In- 
stallieren in einer Tafel angesetzt ist, 

Fig. 3 eine teilweise aufgeschnittene Ansicht des Befesti- 
ger-Kombinationselementes nach Fig. 1 in einem friihen 
Zustand der B ef es tiger-In stallation , 

Fig. 4 eine teilweise aufgeschnittene DarsteUung des Be- 
festiger-Kombinationselementes aus Fig. 1 in der Endstufe 
der Installation, 

Fig. 6 eine teilweise aufgeschnittene Ansicht des Befesti- 
ger-Kombinationselementes aus Fig. 1, vollstandig in eine 
Tafel eingesetzt, und 

Fig. 7 eine teilweise aufgeschnittene Ansicht des Befes ti- 
ger-Kombinationselementes aus Fig. 1 in eine Tafel einge- 
setzt, und zwar mit einer zweiten Ausfuhrung des Stanz- 
und Nietabschnitts des Befestigers. 

Wie vorstehend beschrieben, ist das Befestiger-Kombina- 
tionselement der vorhegenden Erfindung besonders geeig- 
net zum permanenten Anbringen des Kombinationselemen- 
tes an einer Platte oder einer Tafel, insbesondere einem Me- 
tallblech oder dergleichen, wie es z. B. in der Kraftfahrzeug- 
Industrie verwendet wird. Das Befestiger-Kombinationsele- 
ment ist besonders geeignet zur Installierung durch eine in 
der Kraftfahrzeug- Industrie zum Ausbilden von Metall- 
blechteilen, einschlieBIich Karosserie-Tafeln und derglei- 
chen, benutzten speziellen Presse. Das Verfahren der vorlie- 
genden Erfindung ist aber auch auch gleich gut geeignet zur 
Anwendung mit einer tiblichen Presse. Bei solchen Anwen- 
dungen installiert die Presse ein oder mehrere Befestiger- 
Kombinationselement(e) mit jedem Hub der Presse, wobei 
die Befestiger-Kombinationselemente je ein permanentes 
Teil der Tafel werden und benutzt werden, um andere Bau- 
teile, wie Laschen oder dergleichen, an der Tafel anzubrin- 
gen. Weiter ist das Befestiger-Kombinationselement der 
vorliegenden Erfindung besonders zum Anbringen an relativ 
dunnen Blechen oder Tafeln geeignet, wie sie bei der Kraft- 
fahrzeug- und der -Zubehor-Industrie benutzt werden. Dem- 
entsprechend bezieht sich das Wort. "Tafel", wie es hier ge- 
braucht wird, auf jede Platte, Tafel oder jedes Metallblech 
mit einer Dicke, die fur den praktische Einsatz des Stanz- 
und Nietabschnitts des Befestigerelements an der Tafel ge- 
ring genug ist. 

Nach der Fig, 1 umfaBt die Befestiger- Anordnung 10 ein 
Schraubenelement 12 und ein Mutterelement 14. 

In den Fig. 1 und 2 enthalt das Schraubenelement 12 ei- 
nen Kopfabschnitt 16, einen Schaftabschnitt 18 und einen 
Stempelabschniit 20. Das Muiterelemeni 14 enthalt einen 
Korperabschnitt 22, der sich zu einem Verniete-Abschniti 



DE 42 31 715 C 2 



24 verengt. Der Mutterelement 14 enthalt eine Bohrung 26, 
um das Schraubenelement 12 darin aufzunehmen und zu- 
ruckzuhalten. Obwohl viele Verfahrensweisen benutzt wer- 
den konnen, um das Schraubenelement 12 innerhalb der 
Axialbohrung 26 des Mutterelements 14 aufzunehmen und 
zuruckzuhalten, ist vorzugsweise der Schaft 18 des Schrau- 
benelements 12 mit Gewindegangen 28 und die Axialboh- 
rung 26 des Mutterelements 14 mit Gewindegangen 30 aus- 
gestattet. Die Gewindegange 28 treten zusammenwirkend 
mit den Gewindegangen 30 in Eingriff, und halten dabei 
zwangsweise den Schraubenelement 12 innerhalb des Mut- 
terelements 14 zuriick, wobei sie auch ein einfaches Abneh- 
men des Schraubenelements 12 von dem Mutterelement 14, 
wenn gewiinscht, zulassen. 

Das Mutterelement 14 ist zum Vemieten mit der Tafel 33 
ausgelegt. Der Vemiete-Abschnitt 24 besitzt vorzugsweise 
die Form eines Rohrstucks 32. Das Rohrstiick 32 besitzt ein 
freies Ende 34. 

Der Stempel 20 ist vorzugsweise nicht mit Gewinde ver- 
sehen, erstreckt sich ein Stuck 36 iiber das freie Ende 34 des 
Rohrstucks 32 hinaus und endet in einem freien Ende mit ei- 
ner allgemein zylindrischen Lochungsflache 39. Obwohl 
eine allgemein zylindrische Lochungsflache 39 bevorzugt 
wird, sind auch andere Oberflachengeometrien moglich, wie 
vieleckig, oval oder dergleichen. Die Befestiger-Anordnung 
nach der vorHegenden Erfindung verwendet den Endab- 
schnitt 38 des Stempels 20, um die Tafel 33 (bei nichtvorge- 
lochten Anwendungen) wahrend der Installation des Befe- 
stiger-Kombinationselementes 10 zu durchstoBen. Dement- 
sprechejid kann das Befestiger-Kombinationselement 10 der 
vorliegenden Erfindung als sein eigenes Installations- Werk- 
zeug funktionieren, wobei der Endabschnitt38 des Stempels 
20 zum DurchstoBen einer Offnung in der Tafel 33 wirksam 
ist 

Das Formteil 40 wirkt mit der Tafel 33 und dem Rohrend- 
stuck32 des Mutterelements 14 so zusammen, daB das Mut- 
terelement 14 an der Tafel 33 vemietet und dadurch ein si- 
cherer mechanischer FormschluB zwischen dem Mutterele- 
ment 14 und der Tafel 33 ausgebildet wird. Das Befestiger- 
Kombinationselement 10 arbeitei. genausogut an Tafeln mit 
vorgelochten Offnungen. Das Verfahren der vorliegenden 
Erfindung wird nun in Verbindung mit Fig. 3 bis Fig, 5 be- 
schrieben. 

Wie anhand der Fig. 3 bis 5 zu sehen, wird bei Anwen- 
dungen, bei denen das Befestiger-Kombinationselement 10 
durch eine Fonnpresse instalMert wird, das Kombinations- 
element 10 iiber einen (nicht gezeigten) Install ationskopfzu 
einem Ort an dem Stempelkopf 42 gefiihrt, Der Stempelkopf 
42 wird durch eine Platte einer Fonnpresse angetrieben. Das 
Formglied 40 ist an einer zweiten Platte der Formpresse an- 
gebracht, wodurch eine vorbestimmte Beziehung mit dem 
Stempelkopf 42 und dem Befestiger-Kombinationselement 
10 eingehalten wird. Sobald das Befestiger-Kombinations- 
element 10 in ihre Einsetzposition zwischen dem Stempel- 
kopf 42 und dem Formglied 40 gebracht ist, wird der Stem- 
pelkopf gegen den Kopfabschnitt 16 des Schraubenelements 
12 bewegt (Pfeil 44) und treibt dadurch die Befestiger-Kom- 
binationselement 10 in Kontakt mit der Tafel 33. Der Stem- 
pelkopf 42 wird mit ausreichender Kraft zu dem Formglied 
40 hin angetrieben, um das Befestiger-Kombinationsele- 
ment 10 in die am Formglied 40 abgestutzte Tafel 33 zu in- 
sfallieren. Die Einzelheiten dieses Installations- Vorgangs 
werden nun besprochen, 

Wahrend der Endabschnitt 38 den Stempel 20 gegen den 
zentralen federgespannten beweglichen Einsatz 46 der Ma- 
trize 40 angetrieben wird, wird durch die Schneidflache 39 
des Stempels 20 ausreichende Scherkrafl auf die Tafel 33 
ausgeiibt, um dort den Butzen 48 herauszudriicken. Dieser 
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Lochungs- Oder Ausdriickvorgang schafft die Offnung 50 
innerhalb der Tafel 33. Der Butzen 48 wird abgeworfen, und 
zwar fallt er durch die Ofifnung 52 des zentralen Formab- 
schnitts 46 ab. 

Fig. 4 zeigt nun, daB, wahrend der Stempelkopf 42 seinen 
Abwarlsweg fortsetzt, der zentrale federgespannte Ab- 
schnitt 46 der Form 40 eventuell seinen untersten Wegpunkt 
erreicht und an einer weiteren Abwartsbewegung gehindert 
wird (der zur Verhinderung weiterer Bewegung des zentra- 
len federbelasteten Einsatzes 46 benutzte Mechanismus ist 
nicht gezeigt). An dieser S telle laBt irgendeine weitere Ab- . 
wartsbewegung des Stempelkopfs 42 den rohrformigen 
Endabschnitt 32 des Mutterelements 14 radial nach auBen 
spreizen, wie bei 54 gezeigt, und das so, wie es durch die To- 
roid-Hohlraumform 56 der Matrize 40 bestimmt wird. Wah- 
rend des Verlaufs der Abwartsbewegung des Mutterele- 
ments 14 wird der Abschnitt 58 der Tafel 33 in der Nahe des 
Mutterelements 14 in den Toroid-Hohlraum 56 der Matrize 
40 nach unten verformt. 

Wie nun in Fig. 5 zu sehen, wird, sobald der Stempelkopf 
42 seinen wietesten Abwartshub erreicht hat, das Rohrend- 
stuck 32 des Mutterelements 14 so radial nach auBen ge- 
spreizt, daB es eine lippe oder vorzugsweise einen U-formi- 
gen Profilteil bildet, der sich zu dem Korperabschnitt 22 des 
Mutterelements 14 hin ofFnet. Der nach unten gedruckte Ta- 
felabschnitt 58 bei dem U-Profil fiillt im wesenilichen das 
U-Profil aus und schafft dadurch einen sicheren mechani- 
schen FormschluB zwischen dem Rohrendstiick 32 und der 
Tafel 33. 

Der Fachmann versteht, daB die Toroidflache 56 der Ma- 
trize 40 vorzugsweise glatt und poliert. ist, um die Verfor- 
mung des Rohrendstiicks 32 radial nach auBen zu steuern. 

Wie nun Fig. 6 zeigt, ist das Befestiger-Kombinationsele- 
ment 10 in seiner endgiiltig zusammengebauten Gestaltung 
sicher an der Tafel 33 vernietet. Die Gewindeabschnitte 28, 
33 lassen nun leicht ein Entfemen des Schraubenelements 
12 aus dem Mutterelement 14 zu. So ist leicht einzusehen, 
daB das Schraubenelement 12 benutzt werden kann, andere 
Tafeln, Telle, Klammem oder dergleichen an der Tafel 33 
anzubringen. Bei einem anderen Einsatz kann das Schrau- 
benelement 12 auch als AblaBstopfen bei Installationen be- 
nutzt werden, bei denen ein Fluid periodisch abgelassen 
oder zuganglich gemacht werden mu6, wie bei Kraft fahr- 
zeug-Olwannen oder dergleichen. 

Nun kann anhand Fig, 7 gesehen werden, daB der Kopf 16 
des Schraubenelements 12 eine aus einer ganzen Anzahl 
von Gestaltungen erhalten kann, je nach der bestimmlen An- 
wendung. Beispielsweise kann der Kopf 16 mit einem Ku- 
gelstutzen-Adapter 60 versehen sein, der dazu geeignet ist, 
mit einem Schwenkarm in EingrifF zu kommen und an ihm 
befestigt zu sein, wie er bei Druckgas-StoBdainpfem und an- 
deren ahnlichen Anwendungen benutzt wird. Andere Kopf- 
gestaltungen enthalten Ringe, Schwenkzapfen, Gewinde 
Wellen, Gewindemuttem und dergleichen. Wenn der Kopf 
16 verschiedene unregelmaBige Rachen enthalt, wie der 
Kugelstutzen- Adapter 60 und dergleichen, wird der Stem- 
pelkopf 42 so ausgelegt, daB er derartige Strukturen auf- 
nimmt, damit sie nicht wahrend des Installations- Vorgangs 
beschadigt werden. 

Nach der Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrung des 
Befestiger-Kombinationselementes und der bevorzugten 
Verfahren des Anbringens der Anordnung an einer Tafel 
wird verstanden werden, daB verschiedene Abwandlungen 
oder Zusatze an oder zu den bevorzugten Ausfuhrungen 
vorgenommen werden konnen, die hier zur Darstellung der 
vorliegenden Erfindung ausgewahll wurden, ohne von dem 
angestrebten Schutzbereich der vorliegenden Erfindung ab- 
zuweichen. Beispielsweise hangen die Abniessungen des 
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Schrauben- und des Mutterelementes nach dieser Beschrei- 
bung in hohem Mafie von der besonderen yorliegenden An- 
wendung und der ausgewahlten Tafeldicke ab. Wie hier be- 
schrieben, ist das Befestiger-Kombinationselement und das 
Verfahren nach der vorliegenden Erfindung besonders ge- 5 
eignet zum Anbringen .an Tafeln, wie sie fur Karosserie- und 
Aufbau-Bestandteile in der Kraftfahrzeug- und Zubehor-In- 
dustrie verwendet werden. Es wird verstanden werden, daS 
das erfindungsgemaBe Befestiger-Kombinationselement 
vorzugsweise aus einem plastisch verformb aren Metall, vor- lO 
zugsweise Stahl, gebildet wird, das wamiebehandelt werden 
kann, urn die benotigte Oberflachenharte, Duktilitat usw. zu 
erzielen. Ein entsprechendes Material fur die hier beschrie- 
benen Befestiger ist ein kaltverformbarer mittlerer Kohlen- 
stoff-Stahl, z. B . die Stable Cq 15 bis Cq 35 nach DIN 1 654. 15 
AuBerordentlich gate Ergebnisse wTirden ereicht mit Stahlen 
im Bereich von 34 Cr 4 bis 41 CR 4. Es wird auch auf die 
vorher erwahnten US-Patente, die entsprechende Installati- 
ons- Vonichtungen, selbstlochende und -nietende Befestiger 
und Verfahren zum Einsetzen derselben betreffen, zur weite- 20 
ren Information verwiesen. Dementsprechend ist zu verste- 
hen, da6 der angestrebte Schutzbereich sich uber das betrof- 
fene Gebiet erstrecken soil, wie es in den beigefugten An- 
spruchen bestinunt ist, einschlieBlich aller Aquivalente 
dazu. 25 

Patentanspriiche 

1. Befestiger-Kombinationselement zum Anbringen 

an einer Tafel, mit: 30 
einem Mutierelement mit einem KorperabscHnitt mit 
einer durchgehenden Axialbohrung und einem Stanz- 
und Nietabschnitt, der mit dem Korperabschnitt inte- 
gral ist und sich allgemein axial uber den Korperab- 
schnitt hinaus erstreckt, wobei der Stanz- und Nietab- 35 
schnirt des Mutterelements ausgelegt ist, mit der Tafel 
in Eingriff zu treten und dadurch das Befestiger-Kom- 
binationselement mit der Tafel zu vernieten, 
gekennzeJclinet durch 
. ein in das Mutterlement (14) einselzbaj-es Schrauben- 40 
element (12) mit einem innerhalb der Axialbohrung 
(26) des Mutterelements zuriickgehaltenen Abschniti, 
wobei das Schraubenelement (12) einen zu seinem 
Schaftabschnitt (18) integralen Stempelabschnitt (20) 
aufweist, welcher sich liber den Stanz- und Nietab- 45 
schnirt (24) des Mutterelements (14) hinaus erstreckt, 
wobei das Befestiger-Kombinationselement (10) aus- 
gelegt ist, in der Tafel (33) aufgenonmien zu werden, 
und wobei der Stempelabschnitt (20) des Schrauben- 
elements (12) ausgelegt ist, eine Offnung (50) in der 50 
Tafel zu erzeugen oder mit ihr in Eingriff zu kommen 
und dadurch allgemein das Befestiger-Kombinations- 
element (10) relativ zu derTafeloffnung (50) festzuset- 
zen. 

2. Befestiger-Kombinationselement nach Anspruch 1, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stanz- und Nietab- 
schnitt (24) des Mutterelements (14) einen allgemein 
rohrfonnigen Abschnitt (32) besitzt, der von dem Kor- 
perabschnitt (22) absteht und mit der Axialbohrung 
(26) des Korperabschnitts koaxial ist . 60 

3. Befestiger-Kombinationselement nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Korperab- 
schnitt (22) des Mutterelements (14) allgemein rohrfor- 
mig ist und eine vieleckige AuBenflache besitzt. 

4. Befestiger-Kombinationselement nach einem der 65 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stempelabschnitt (20) des Schraubenelements (12) 
Miuel (39) zum Herausdriicken eines Buizens (48) aus 



der Tafel (33) enthalt, um dadurch die Offnung (50) in 
der Tafel zu schaffen, 

5. Befestiger-Kombinationselement nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schaftabschnitt (18) des Schraubenelements 
(12) eine AuBengewindeflache (28) enthalt und daB die 
Axialbohrung (26) des Mutterelements (14) eine In- 
nengewindefiache (30) enthalt, die ausgelegt ist, mit 
der AuBengewindeflache des Schraubenelements in 
Eingriff zu treten und dadurch das Schraubenelement 
innerhalb der Axialbohrung des Mutterelements zu- 
riickzuhalten. 

6. Befestiger-Kombinationselement nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schraubenelement (12) einen integral mit dem Schaft- 
abschnitt (18) gegenuberliegend zu dem Stempelab- 
schnitt (20) verbundenen Kopfabschnitt (16) enthalt. 

7. Befestiger-Kombinationselement nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kopfabschnitt (16) 
eine vieleckige AuBenflache besitzt. 

8. Befestiger-Kombinationselement nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Kopfabschnitt einen 
Kugelzapfenabschnitt (60) enthalt. 

9. Befestiger-Kombinationselement nach einem der 
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet^ daB der 
Abschnitt des Stempels (20), der iiber den Stanz- und 
Nietabschnitt (24) des Mutterelements (14) hinaus vor- 
steht, eine allgemein zylindrische Schneideflache (39) 
enthalt. 

10. Befestiger-Kombinationselement nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die zylindrische 
Schneideflache (39) des Stempels (20) nicht mit Ge- 
winde versehen ist. 

11. Kombination aus einem Befestiger-Kombinations- 
element nach einem der Anspriiche 1 bis 10 und einer 
Tafel, die zu einer Einheit zusammengebaut sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie umfaBt: 

ein MuUerelement (14) mit einem Korperabschnitt (22) 
niit einer axialen Durchgangsbohrung (26), wobei der 
Korperabschnitt sich zu einem Stanz- und Nietab- 
schnitt (24) verengt und der Stanz- und Nietabschnitt in 
eine radial verfomite Lippe (54) auslauft, 
ein plastisch verformbares Metall tafel-Tei I (33) ein- 
schlieBhch einer den Stanz- und Nietabschnitt des Mut- 
lerelements eng umgebende Offnung (50), wobei das 
Mutterelement innerhalb der Tafeloffnung zwischen 
der verformten Lippe (54) und dem Korperabschnitt 
des Mutterelements eingefangen ist, und 
ein Schraubenelement (12) mit einem Schaftabschnitt 
(18), das inneriialb der Axialbohrung (26) des Mutter- 
elements zuriickgehalten ist und einem mit dem Schaft- 
abschnitt integralen Stempelabschnitt (20) besitzt, wel- 
cher Stempelabschnitt sich iiber die radial nach auBen 
verformte Lippe (54) des Stanz- und Nietabschnitts 
(32) des Mutterelements (14) hinaus erstreckt. 

12. Kombination nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stanz- und Nietabschnitt (24) des 
Mutternelements (14) einen allgemein rohrformigen 
Abschnitt (32) besitzt, der von dem Korperabschnitt 
(22) absteht und mit der Axialbohrung (26) des Kor- 
perabschnitts koaxial ist. 

13. Kombination nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Korperabschnitt (22) des Mut- 
terelements (14) aUgemein rohrformig ist und eine 
vieleckige AuBenflache besitzt. 

14. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 13. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stempelabschnitt 
(20) des Schraubenelements (12) Mittel (39) zum Her- 
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ausdrucken eines Butzens (48) aus der Tafel (33) ent- 
halt, um dadurch die Off nun g (50) in der Tafel zu 
schaffen. 

15. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaftabschnitt (18) 5 
des Schraubenelements (12) ein AuBengewinde (28) 
enthaLt und die Axialbohrung (26) des Mutterelements 
(14) ein Innengewinde (30) enthalt, das ausgelegt ist, 
mit dem AuBengewinde (28) des Schraubenelements 
(12) in Eingriff zu treten und dadurch das Schrauben- lO 
element innerhalb der Axialbohrung des Mutterele- 
ments zuriickzuhalten. 

16. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schraubenelement 
(12) einen integral mit dem Schaftabschnitt (18) gegen- 15 
iiberliegend zu dem Stempelabschnitt (20) verbunde- 

nen Kopfabschnitt (16) enthalt. 

17. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kopfabschnitt (16) 
eine vieleckige AuBenflache enthalt. 20 

18. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kopfabschnitt einen 
Kugelzapfenabschnitt (60) enthalt. 

19. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radial verformte 25 
Lippe (54) nach auBen verformt ist und eine allgemein 
U-formige ProfiLform umfaBt, die sich allgemein zu 
dem Korperabschnitt (22) des Mutterelemaits (14) hin 
offnet. 

20. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 19, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB das MetaUtafel-Teil (33) 
einen aUgemein planaren Abschnitt entfemt von der 
Tafeloffnung und einen verformten Tafelabschnitt (58) 

in der Nahe der Tafeloffnung (50) enthalt, wobei der 
verformte Tafelabschnitt gegen den planaren Abschnitt 35 
verseizt ist und der verformte Tafelabschnitt dadurch 
mit einer AuBenflache des Mutterelements in Eingrifif 
ist. 

21. Kombination nach einem der Anspriiche 11 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die verformte Lippe (54) 40 
radial nach auBen verformt ist. 

22. Verfahren zum Anbringen eines Befestiger- Kom- 
bination selementes (10) an einer Tafel (33), wobei das 
Befestiger- Kombinationselement (10) enthalt ein Mur- 
terelement (14) und ein Scliraubenelement (12), das 45 
Mutterelement (14) einen Korperabschnitt (22) mit ei- 
ner axialen Durchgangsbohrung (26) und einen mit 
dem Korperabschnitt (22) integralen Stanz- und Niei- 
abschnitt (24) besitzt, das Schraubenelement (12) einen 
innerhalb der Axialbohrung (26) des Mutterelements 50 
(14) zuriickgehaltenen Schaftabschnitt (18) und einen 
mit dem Schaftabschnitt (18) integralen Stempelab- 
schnitt (20) besitzt, welcher Stempelabschnitt (20) sich 
iiber den Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutterele- 
ments (14) hinaus erstreckt, und dadurch gekennzeich- 55 
net, daB das Verfahren die Schritte enthalt: 

(A) der Stempelabschnitt (20) des Schraubenele- 
ments (12) wird auf die Tafel (33) aufgesetzt; 

(B) der Stempelabschnitt (20) wird durch die Ta- 
fel (33) hindurchgestoBen, ' 60 

(C) nach dem Schritt (B) wird der Stanz- und 
Nietabschnitt (24) des Mutterelements (14) durch 
die Tafel (33) getrieben, und 

(D) der Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutter- 
elements (14) wird radial verformt, um dadurch 55 
das Befestiger-Kombinationselement (10) in der 
Tafel (33) einzufangen. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB im Schritt (B) der Stempelabschnitt (20) 
zum Ausstanzen eines Stanzbutzens (48) von der Tafel 
(33) benutzt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Schritt (D) der Stanz- und Niet- 
abschnitt (24) des Mutterelements (14) in eine U-Pro- 
filform verformt wird, welche Profilform sich allge- 
mein zu dem Korperabschnitt (22) des Mutterelements 
(14) hin offnet und daB die Tafel im wesentlichen die 
U-fbrmige Offnung in FonnschluBeingriff damit aus- 
fiillt. 

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Schritt (C) gleichzei- 
tig der Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutterele- 
ments (14) zum Verformen der Tafel (33) benutzt wird. 

26. Verfahren zum Anbringen eines Befestiger-Kom- 
binationselementes (10) an einer Tafel (33), wobei das 
Befestiger-Kombinationselement (10) enthalt ein Mut- 
terelement (14) und ein Schraubenelement (12), das 
Mutterelement (14) einen Korperabschnitt (22) mit ei- 
ner axialen Durchgangsbohrung (26) und einen mit 
dem Korperabschnitt (22) integralen Stanz- und Niet- 
abschnitt (24) besitzt, das Schraubenelement (12) einen 
innerhalb der Axialbohrung (26) des Mutterelements 
(14) zuriickgehaltenen Schaftabschnitt (18) und einen 
mit dem Schaftabschnitt (18) integralen Stempelab- 
schnitt (20) besitzt, welcher Stempelabschnitt (20) sich 
iiber den Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutterele- 
ments (14) hinaus erstreckt, und dadurch gekennzeich- 
net, daB das Verfahren die Scliritte enthalt: 

(A) der Stempelabschnitt (20) des Schraubenele- 
ments (12) wird auf die Tafel (33) aufgesetzt; 

(B) das Befestiger-Kombinationselement (10) 
wird zu der Tafel (33) hin getrieben und in die Ta- 
fel gestoBen, um dadurch eine Vertiefung in der 
Tafel (33) auszubilden, 

(C) der Stempelabschnitt (20) wird durch die Ta- 
fel (33) hindurchgestofien, 

(D) nach dem Schritt (C) wird der Stanz- und 
Nietabschnitt (24) des Mutterelements (14) durch 

. die Tafel (33) gestoBen, und 

(E) der Stanz- und Nietabschnitt (24) des Mutier- 
elements (14) wird radial verformt, um dadurch 
das Befestiger-Kombinationselement (10) in der 
Tafel (33) einzufangen. 

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Schritt (C) der Stempel (20) zum Aus- 
stanzen eines Butzens (48) von der Tafel (33) benutzt 
wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 26 oder 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Schritt (E) der Stanz- und Nietab- 
schnitt (24) des Mutterelements (14) zu einer U-Profil- 
form verformt wird, welche Profilform sich allgemein 
zu dem Korperabschnitt (22) des Mutterelements (14) 
hin offnet, und daB die Tafel (33) im wesentlichen die 
U-formige Offnung in ForraschluBeingriff damit aus- 
fuUt 

29. Verfahren nach einem der Anspriiche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Schritt (E) der Sranz- 
und Nietabschnitt (24) des Mutterelements (14) radial 
nach auBen verformt wird. 
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